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OSTRZEZENIE !

- Niniejsza broszura z instrukcjami stanowi integralng czes¢ produktu. Uwaznie przestudiuj zawarte w nim
ostrzezenia i instrukcje. Informacje te sg wazne dla bezpiecznego uzytkowania i konserwaciji.
- Zachowaj te broszure do dalszych konsultac;ji.

AT 26

Jest maszyna zaprojektowang i zbudowana do montazu i demontazu opon samochodoéw ciezarowych i
lekkich pojazdow przemystowych.

Urzadzenie zostato zaprojektowane do pracy w zakresie opisanym w niniejszej instrukcji oraz zgodnie z
instrukcjami producenta.

Urzadzenie musi by¢ uzywane tylko do celow, dla ktorych zostata ono przeznaczona. Kazde inne uzycie jest
uwazane za btedne, a zatem niedopuszczalne.

Producent nie odpowiada za ewentualne szkody spowodowane przez niewtasciwe, btedne lub
niedopuszczalne uzywanie maszyny.

WAZNE
Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wylacznie przez odpowiednio przeszkolony personel. Wszelkie prace na
elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych systemach musza by¢ przeprowadzane wylgcznie przez
wykwalifikowany personel.

DANE TECHNICZNE
WYMIARY
Wysoko$SE (MiN./MaX.)......cocveeiniirenniieeiieee s 700 - 1160 mm
GIEDOKOSE......eeiiiieeee e 1400 mm
Szeroko$¢ (MiN./Max.)......ccovevieiiiiiee e 1415-1920 mm
WAGA
Waga Netto.....coivieeiiieeie e 530 kg
DANE SILNIKA
Redukcja SilniKa .........coocveiiiieiiiceeceeee 1.5 Kw — 1400 rpm
3 fazy
Predkos¢ obrotowa...............coiviviiviiiiiicieenne. 5.5 1pm
Silnik hydrauliczny .........cccoociiiiiini e, 1.5 Kw — 1400 rpm
3 fazy
Poziom hatasu ... 75 dbA
ZAKRES ZASTOSOWAN
Urzadzenie pracuje na kotach majgcych nastepujgce minimalne i maksymalne wymiary:
Srednica felgi..........cocoovwirrrriinriiniscecs 14" - 26
Max. Srednica Kota...........ccoovviviencniicnecnn 1600 mm
Max. SzerokosS¢ kota.........cccvvveieiiiiciiicice, 820 mm

UWAGA !

Zabronione jest pompowanie opony gdy koto jest jeszcze na maszynie!
Co najmniej dwie osoby sa wymagane do przenoszenia szczeg6lnie cigzkich kot!
SYSTEM UCHWYTU KOt
Samo-centrujacy uchwyt dziata za pomoca wysokocisnieniowego regulowanego obwodu hydraulicznego
od 20 do 110 bar. Kiedy uchwyt jest wiaczony, cisnienie odczytywane jest na manometrze. Standardowe
cisnienie robocze to 110 bar, ale dla stabych lub szczegolnie cienkich obreczy konieczne jest zmniejszenie
tego cisnienia.
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WEZLY MASZYNY

Rys.1 — Czteroszczekowy uchwyt uniwersalny. Rys.2 — Szczeka mocujaca.

Uchwyt obraca sie z dwoma predkosciami w Zapewnia wiele mozliwosci uchwytu felgi.
obydwu kierunkach. Uchwyt jest otwierany/

zamykany hydraulicznie.

Rys.3 — AT 26
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Rys.4 — Przenos$ny zespdt sterowania.  Rys.5 — Zespot hydrauliki. Rys.6 —Ramie robocze.
Sterownii sg potagczone w przenoémym Poprzez regulacje cisnienia
zespole sterowania, umozliwiajgc roboczego, zespot pozwala ustali¢
koordynacje zdalnego sterowania. bezpieczne warunki pracy dla

réznych typéw obreczy.
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Rys. 7

Rys. 8

AKCESORIA

tyzka wulkanizatorska (Rys. 8)

Zacisk wulkanizatorski ( Rys. 9)

Do montazu opon bezdetkowych i obreczy
jednoczesciowych.

PRZENOSZENIE ( Rys. 10)

Do montazu i pézZniejszego przemieszczania
urzadzenia, postepuj zgodnie z instrukcjami:

- Herness z kablami (jeden z 1,5 m oraz jeden
z 2 m.). Na dwéch wskazanych punktach.

- Podnosi¢ dzwigiem o odpowiedniej
wytrzymatosci.

N.B. : Jesli jest to konieczne, aby przesungé
urzadzenie nalezy podjgé wszelkie $rodki
ostrozno$ci niezbedne do bezpiecznych
warunkow.

WAGA NETTO : 530 Kg

ROZPAKOWYWANIE ( Fig. 11)

Po otrzymaniu urzadzenia nalezy zdjg¢
opakowanie i sprawdzi¢ urzgdzenie co do
uszkodzen i brakujgcych czesci.

W razie watpliwosci nie uzywacé urzadzenia i
zwréci¢ sie do wykwalifikowanej obstugi i / lub
sprzedajgcego.

UWAGA !

Opakowanie nie wolno zostawia¢ w zasiegu
dzieci, poniewaz sg potencjalnie
niebezpieczne.

Zdeponowac¢ opakowanie w odpowiednich
punktach zbiérki, jesli jest ono
zanieczyszczone lub nie podlega
biodegradaciji.




Rys. 11

Rys. 13
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WSZELKIE PRACE PRZY INSTALACJI
ELEKTRONICZNEJ, W TYM DROBNE
ZABIEGI, MUSZA BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ
ZAWODOWO
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL

- Sprawdz, czy kabel zasilania sieciowego jest taki

sam, jak pokazano na tablicy rejestracyjnej.

- Podigcz kabel do wtyczki, ktory jest zgodny z

normami europejskimi lub normami kraju, w
ktérym jest uzywane urzadzenie.

- Wtyczka musi mie¢ zacisk uziemienia. ( Rys. 13)
- Sprawdz, czy uziemienie dziata.

- Urzadzenie musi by¢ podtgczone do sieci za

posrednictwem izolowanego przetgcznika
wielobiegunowego, ktéry jest zgodny z normami
europejskimi oraz z otworami kotanktu z co
najmniej 3 mm.

- Sprawdzi¢, czy ztgcze wielobiegunowe na ptycie

elektrycznej jest prawidtowo podtgczone.

- Gdy urzagdzenie jest podigczone, wigcz je i

sprawdz prawidtowy kierunek obrotéw; powinno to
wygladac¢ tak jak wskazuje strzatka na jednostce
napedowej.( Rys. 14)

- Jezeli urzagdzenie obraca sie w niewlasciwym

kierunku, nalezy zamieni¢ miejscami przewody we
wtyczce podfgczeniowe;j.

- Jesli maszyna zachowuje sig¢ nienaturalnie, nalezy

natychmiast wytgczy¢ gtowny wigcznik (rys. 15) i
sprawdz¢ sekcje "Usterki, przyczyny i srodki
zaradcze" w instrukcji.

URUCHOM MASZYNE NA BIEGU
JALOWYM PRZEZ 10 MINUT PODCZAS
ZIMOWYCH MIESIECY. ROZPOCZNIJ
PRACE POZNIEJ.

UZYWAC WYLACZNIE OLEJU SHELL
TELLUS 46 LUB PO HD 46.

PRODUCENT NIE PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA
NIEPRZESTRZEGANIE WYZEJ
WYMIENIONYCH INSTRUKCJI.




OPONY BEZDETKOWE | SUPERSINGLE

DEMONTAZ

- Oderwac obrzeze opony za pomoca talerza
maszyny, posmarowac obrzeza opony i obreczy
odpowiednig pastg wulkanizatorskg (Rys. 14).
Powtorzyc¢ te czynnosci dla drugiej strony kofa.

- Dla obreczy balkonowej (czyli pochylonej 10” -
15” ) kontynuowac¢ czynno$¢ odrywania opony az
do catkowitego jej oderwania.

UWAGA ! W przypadku szczegdlnie twardych
opon, z wysoka obrecza, supersingle zaleca sie
przeprowadzenie czynnosci odrywania jak dla
kota maszyny rolniczej.

UWAGA ! Opona i obrzeze obreczy powinne
by¢ zawsze dobrze posmarowane pasta
wulkanizatorska.

MONTAZ

- Dla zamontowania opony nalezy umiescic¢ jg na
wozku, podtrzymujgc pochylong. Nastepnie
nasungc jg tyzkg wulkanizatorskg na obrecz i
naciskajgc szczyt opony nasuwaé na szczyt
obreczy.

- Jezeli powyzsze nie jest mozliwe, nalezy uzyc
zacisku wulkanizatorskiego ( Rys. 15 ) i nasuwaé
obydwa brzegi opony jednoczesnie. Montaz drugiej
strony przebiega podobnie.

UWAGA ! W przypadku szczegdlnie twardych
opon, z wysokg obrecza, supersingle zaleca sie
przeprowadzenie czynnosci odrywania jak dla
kota maszyny rolniczej.

Ostrzezenie !
Kategorycznie zabronione jest pompowanie
kota, zamontowanego na urzadzeniu !

Szczegolnie ciezkie kota powinne by¢
montowane na urzadzeniu przez dwéch
operatoréw !




OPONY MASZYN ROLNICZYCH

DEMONTAZ

- Zamocowac¢ koto na uchwycie samocentrujacym
maszyny i unies¢ go, az obrecz dotknie talerz
maszyny. Po spuszczeniu powietrza z opony,
uzywajgc dzwigni zespotu sterowania, rozpoczgc¢
proces odrywania pony od obreczy ( Rys. 16).
Uzywajgc pedatdw i dzwigni zespotu sterowania,
przesuwa¢ do przodu talerz, obracajgc ciggle
wrzeciono maszyny.

- Posmarowaé oppne i obrecz pastg
wulkanizatorskg i wprowadzi¢ koté6 w ruch. Po
zakonczeniu tych czynnosci wyciggnaé kotek
blokujgcy i obrécié narzedzie o 180 stopni.
Powtérzyé te same czynno$ci dla drugiej strony
opony, wykonujgc te same operacje..

- Odchyli¢ ramie robocze i powroci¢ talerz,
naciskajgc pedat. Urzywajgc dzwigni obrécic
narzedzie robocze w drugg pozycje (do uzywania
pazura) i zamocowa¢ narzedzie robocze do
wozka. Z zespotu sterowania dosung¢ pazur do
opony i wsung¢ go pomiedzy obrecz i obrzeze
opony az do jej zahaczenia (Rys.17). Rozciggaé
opone i odsuwajgé obrecz kota od narzedzia
obrzeze opony utworzy kanat miedzy opong i

obrecza.
- Wsuna¢ tyzke wulkanizatorskg (Rys.18)
pomiedzy obrecz i opone powyzej pazura

zapewniajgc pozostanie brzegu opony w pozyciji
zahaczenia pazurem. Wprawi¢ obrecz ponownie
w ruch w kierunku narzedzia i obracaé nig az do
czasu catkowitego zsuniecia obrzeza z obreczy.
Oprze¢ koto na wozku platformy dla
zabezpieczenia przestrzeni roboczej dla tatwego
tatwego usuniecia detki.

- Demontaz drugiego obrzeza nalezy
przeprowadzi¢ po  odwrdceniu  narzedzia
roboczego o 180 stopni i wprowadzajgc pazur
pomiedzy obrecz i obrzeze opony (Rys. 18) i
obracajgc wrzeciono maszyny w kierunku
zgodnym ze wskazéwkami zegara az do
zakonczenia czynnosci.

MONTAZ

- W celu umieszczenia opony na obreczy nalezy
wczesniej zamocowac zacisk wulkanizatorski w
szczytowym punkcie obreczy (Rys. 15), a pazur
umiesci¢ miedzy opong i obrecza.

- Obraca¢ wrzecionem maszyny w kierunku
zgodnym z kierunkiem wskazowek zegara az do
momentu, gdy tylna krawedZz opony zostanie
catkowicie nasunieta.

- Wprowadzi¢ detke do wnetrza opony i
podtrzymijgc koto wodzkiem  wspomagac te
czynnosc.

- Umiesci¢ ponownie narzedzie w poblizu zaworu
kota podobnie jak to wykonano dla poprzednigj
strony opony. Zacisk wulkanizatorski umiesci¢ na
lewo od narzedzia i obraca¢ kotem zgodnie z
kierunkiem wskazéwek zegara upewniajgc sie, ze
brzeg obreczy jest wsuwany we wigsciwe miejsce.




UWAGI SERWISOWE

PROBLEM

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- jesli jest problem z
przektadnig podczas
podnoszenia lub
opuszczania uchwytu

- jesli jest problem podczas
zamykania uchwytu

- jesli jest problem podczas
przesuwania platformy

- zablokowany jest zawor

cisnieniowy - Rys.1/zawor 1

- zablokowany jest zawor

cisnieniowy - Rys. 1/zawor 2

- zablokowany jest zawor

cisnieniowy - Rys.1/zawoér 3

- po zdjeciu ostony zaworow

uzy¢ metalowego koteczka o
Srednicy max. 5 mm w celu
ostroznego odblokowania
wadliwego zaworu

- silnik pracuje lecz uchwyt
nie obraca sie

- pasek silnika moze by¢

nienaciggniety

sprawdzi¢ pasek napedowy

- wystepuje niewystarczajgce
ciSnienie w czesci
hydraulicznej

- kierunek obrotéw silnika pompy

jest odwrotny

- nastgpit ubytek oleju

- zamieni¢ miejscami dwa

przewody fazowe silnika

- ustali¢ miejsce ubytku

i uzupeié¢ olej do wlasciwego
poziomu

- nie pracuje uchwyt maszyny

- moze by¢ uszkodzony o-ring

zaworu uchwytu

- moze by¢ uszkodzony o-ring

wejsciowy

- wymieni¢ o-ring

- zgtosi¢ usterke do serwisu

- uchwyt nie obraca si¢ ani w
prawo ani w lewo

- przektadnia nie podnosi sie
i nie opuszcza

- platforma nie porusza sie

- mogt wystgpic problem w

czesci elektrycznej maszyny

- zgtosi¢ usterke do serwisu

Figure: 1

3 - Changer Table Valve J




SCHEMAT ELEKTRYCZNY

CONTROL BUTON CIRCUIT PLAN (3 PHASES)

EMERGENCY STOP
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RYSUNEK ZLOZENIOWY
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CZESCI ZAMIENNE DO AT 26

Nr KOD OPIS

1 66 01 000 BOTTOM BODY GROUP

2 01 0134 02 CUFFS OF CABLE 20

3 01 0072 025 IMBUS BOLT SCREW M6X20

4 53 03 000 SLEDGE CYLINDER GROUP

5 53 03 001 SLEDGE PISTON CYLINDER

6 53 03 002 PISTON GROUP

7 53 03 003 TIREHEAD

8 53 03 004 NUT OF PISTON

9 53 03 005 SLEDGE CONNECTION SPINDLE
10 53 03 006 BODY CONNECTION SPINDLE
11 01 0139 025 SPINDLE PISTON RING @ 25
12 01 0116 22 NUT SCREW M22X1,5

13 01 0022 060-044 COMPACT SET

14 01 0024 017-2,5 O-RING @17X2,5

15 01 0024 055-3 O-RING @5X3

16 01 0021 35-46,3-10 NUT-RING 46,3X35X10

17 01 0024 035-3 O-RING @35X3

18 01 0024 059-3 O-RING @59X3

19 01 0023 35 DUST RUG 35-43-7

20 01 0136 006 GREASE NIPPLE

21 01 0064 025 BOLT SCREW M12X25

22 53 01 013 SPINDLE CONNECTION WASHER
23 53 01 012 TOP BEARING SPINDLE

24 66 02 004 PISTON TOP PLATE

25 01 0072 016 IMBUS BOLT SCREW M6X16
26 01 0112 06 WASHER M6

27 53 02 003 CARRIER SLEDGE HIVE

28 53 02 002 CARRIER EAR HIVE

29 01 0139 045 SPINDLE PISTON RING @45
30 53 02 005 BOTTOM BEARING SPINDLE
31 53 02 006 SUPPORT SPINDLE

32 53 05 007 LOCKING SPINDLE

33 01 0031 43 PRESSURE SPRING

34 53 05 005 SLIDING STITCHER

35 01 0139 020 SPINDLE PISTON RING @20
36 010112 08 WASHER M8

37 01 0073 016 IMBUS BOLT SCREW M8X16
38 53 05 002 PRESSURE PISTON

39 01 0031 01 PRESSURE SPRING OF CHANGING ARM PART
40 53 05 006 SPRING WASHER

41 01 0140 034 HOLE PISTON RING @34

42 01 0031 02 PULLING SPRING

43 010117 016 FIBER NUT M16

44 53 05 004 HOOK GROUB

45 010112 16 WASHER M16

46 01 0065 140 BOLT SCREW M16X140

47 66 05 000 TIRE CARRIAGE GROUP

48 3321 002 RAMP WHEEL

49 01 0117 008 FIBER NUT M8

50 01 0075 090 IMBUS BOLT SCREW M12x90
51 53 07 000 LIFTIN HEAD PISTON GROUP
52 53 07 001 CYLINDER GROUP

53 53 07 002 PISTON GROUP

54 66 04 000 BODY GROUP OF GEAR-BOX
55 53 15 000 SUPPORTING SPINDLE GROUP
56 01 0072 035 IMBUS BOLT SCREW M10X35
57 01 0149 25 ASPIRATED FILTER 25 (METAL)
58 53 08 005 PUMP EXIT PIPE

59 01 0014 20 RECOR 3/8-10 NB/R

60 53 08 006 STORAGE RETURN PIPE

61 01 0131 1-2 %, COPPER WASHER

62 01 0034 03 TANK TOP SCREW

63 53 08 001 TOP COVER GROUP

64 01 0155 01 COVER OF TANK WITH SMALL SCREW
65 01 0060 016 BOLT SCREW M5X16

66 01 0147 01 BRAKE DRUM 1K 200

67 01 0034 01 ENGINE SCREW

68 01 0273 09-B-5 ENGINE

69 01 0112 10 WASHER M10

70 01 0074 035 IMBUS BOLT SCREW M10X35
71 01 0135 1-4 BLIND BUNG

72 53 08 002 OIL TANK GROUP

73 01 0137 1-2 AL LEVEL INDICATOR % ALUMINUM
74 53 08 004 FILTER TRANSITION RECORD
75 53 08 003

PUMP FILTER CONNECTION PIPE
g




CZESCI ZAMIENNE DO AT 26

Nr KOD OPIS

76 01 0014 21 ROTATING OUTRIGER RECORD 3/8 10NB/R
77 01 0145 09 CAPRONI PUMP 20C 4,5-080

78 53 08 007 KAPLIN GROUP

79 01 810123 10 SET SCREW M8x10

80 53 09 001 BODY GROUP

81 01 0024 014-3 O-RING @14x3

82 01 0014 112 Y - Y« RECORD

83 01 0024 009-2 O-RING @9x2

84 53 09 005 BOTTOM TRANSITION

85 53 09 006 PRESSURE ADJUSTMENT SPINDLE
86 01 0031 04 PRESSURE ADJUSTMENT SPRING
87 53 09 004 SPRING BOTTOM HAD

88 53 09 003 SPRING TOP HAD

89 53 09 002 PRESSURE ADJUSTMENT SCREW
90 01 0115 010 NUT M10

91 01 0124 030 SET SCREW

92 01 0115 010-KS NUT

93 01 013301 MF INJECTOR WASHER @9,8X219,9X1,8
94 01 0156 02 SELENOID VALVE WINMAN DFA-02-3C60-DC24-35 AM 4
95 53 16 000 ACCESSORY AND PANEL CONNECTION
96 01 0038 03 ELECTRICITY PANEL

97 01 0200 06 PAKO CIRCUIT SWITCH T203/01-KG10B/E
98 01 0198 21 PLASTIC CABLE RECORD PG20

99 010198 16 PALSTIC CABLE RECORD PG16
100 01 0038 03C PANO INNER PLATE

101 01 0028 42 CABLE WAY 25x40

102 01 0028 64 CONDUCTOR RAIL

103 01 0202 03 TRANSFORMER 380V.24V.100W
104 01 0196 10 CONDUCTOR CL00A301TD

105 01 0028 29 CONNECTOR UK-5N

106 01 0028 28 EARTHED CONNECTOR USLKG5
107 01 0028 26 CONNECTOR STOPPER EW-35
108 53 11 001 COMMAND SETUP

109 01 0115 005 NUT M5

110 01 0060 016 BOLT SCREW M5x16

111 01 0117 006 FIBERLI NUT M6

112 01 0117 008 FIBERLI NUT M8

113 53 11 002C PEDAL PLATE

114 53 11 002B CENTERING HIVE

115 01 0073 040 IMBUS BOLT SCREW M8x40

116 01 0071 016 IMBUS BOLT SCREW M5x16

117 01 0072 040 IMBUS BOLT SCREW M6x40

118 53 11 002A FRONT COVER

119 01 0031 12 PEDAL SPRING

120 53 11 002D DISTANCE HIVE

121 01 0110 003 BOLT WITH STAR HEAD M3x20
122 01 0028 106 SWITCH MICRO WITH LONG ARM
123 11 12 010A PLASTIC PEDAL

124 01 0122 006 SET SCREW M6x6

125 01 0048 01 HAND HANDLE

126 01 0107 040 BOLT WITH STARHEAD M4,2x13
127 53 11 003A PANEL PLATE

128 01 0030 21 BUTON AEG BFPRN

129 01 0030 41 FOUR-WAY-STICK SWITCH

130 01 0030 24 TLM BUTON XB4 BD53

131 53 06 000 MIRROR GROUP

132 53 06 000-K MIRROR GROUP FRONT SIDE

133 010118 1-14 NUT 1”X14 GRINDER

134 53 06 013 CROSS

135 01 0063 050-10.9 BOLT SCREW M10x50

136 53 06 017 FIXING PIN (BOLT)

137 53 06 003 BODY OF MIRROR

138 01 0023 40 DUST RUG40x48x7/5

139 01 0024 040-3 O-RING @40x3

140 01 0021 040 NUTRING 40x50x10

141 53 06 001 CYLINDER GROUP

142 01 0024 005-2,5 O-RING @5x2,5

143 53 06 006 MAIN SPINDLE

144 53 06 007 SET SCREW

145 53 06 002 FLANGE SPINDLE CLEAT

146 53 06 005 HANDCUFFS/CLAMP

147 53 06 004 TIRE HEAD

148 01 0022 100-075 COMPACT SET100x75

149 01 0024 090-5 O-RING @90x5

150 53 06 021 CYLINDER COVER

151 01 0139 028 SPINDLE SEGMENT (RING) @28
152 01 0150 315-ALT MANOMETER WITH WITH GLYCERN 63x315




CZESCI ZAMIENNE DO AT 26

Nr KOD OPIS

153 01 0159 01 LOCKING VALVE

154 01 0159 02C BLIND STOPPER(BUNG) 1/4

155 01 0159 02D LOCKING MIDDLE SLIDING SPINDLE
156 01 0159 02E BLIND STOPPER (BUNG) 7/8

157 01 0063 070 BOLT SCREW M10x70

158 01 0039 03 CLOCK COVER

159 53 04 004 OPPOSITE GRINDER GROUP

160 53 04 009 CLEAT HOLDER REAR LAMA

161 53 04 007 RAYNEL WASHER @131x2157x0,5
162 53 04 006 OPPOSITE GRINDER SUPPORT HIVE
163 53 04 010 CLEAT HOLDER FRONT LAMA

164 01 0073 035 IMBUS BOLT SCREW M8x35

165 53 04 004A OPPOSITE GRINDER FIRST OPERATION
166 53 04 004B GEAR BOX GRINDER CENTER

167 01 0135 1-2P BLIND STOPPER % PLASTIC

168 53 04 011 PULLEY PLASTIC CONNECTION PLATE
169 01 0072 010 IMBUS BOLT SCREW M6x10

170 53 04 002 INFINITE SPINDLE WITH SCREW
171 53 04 008 INFINITE GRINDER BEARING CENTERING PIN
172 01 0075 020 IMBUS BOLT SCREW M12x20

173 53 04 003 SOLE CONNECTION LAMA

174 01 0053 30205-FAG BEARING FAG 30205

175 53 04 005 BEARING COVER

176 01 0073 025 IMBUS BOLT SCREW M8x25

177 01 0039 04 GEAR BOX COVER

178 53 04 012 GREASE FITTING CONNECTION PIPE
179 01 0136 005 GREASE FITTING M6 x 90°

180 01 0112 006 WASHER M6

181 01 0012 1025 V-BELT - 9,5x1025

182 01 0042 190-3 ENGINE PULLEY

183 01 0039 02 PULLEY TOP COVER

184 01 0110 002 BOLT WITH STARHEAD M2,5x12

185 01 0039 01 PULLEY BOTTOM COVER

186 01 0065 080 BOLT SCREW M14x80

187 01 0130 014-020-1 RAYNEL WASHER @20x@14x1

188 53 06 012 PULING LAMA

189 53 06 014 PULLING LAMA CONNECTION PIN
190 01 0117 014 NUT WITH FIBER M14

191 53 06 010 CLAMP COUPLING RIGHT LAMA

192 01 0139 014 SPINDLE SEGMENT @14

193 53 06 016 CLAMPING ARM

194 53 06 018 ALUMINIUM RIM CLAMPING SCREWS
195 01 0074 045 IMBUS BOLT SCREW M10x45

196 53 06 019 SHORT RIM CLAMPING SCREWS
197 53 06 020 LONG RIM CLAMPING SCREWS

198 53 06 015 CLAMPING ARM CONNECTION PIM
199 01 0111 010 SERRATED WASHER M10

200 53 06 008 CLAMPING LAMA CONNECTION PIN
201 01 0063 050 BOLT SCREW M10x50

202 53 00 004 LEVER

203 53 18 000 GROUP TO PRESS

204 53 18 003 CLAMPING ARM GROUP

205 53 18 004 CLAMPING ARM SLOT HIVE

206 53 18 001 BODY PRESS

207 53 18 002 PRESS SCREW BODY GROUP

208 01 0141 06-030 PIN WITH BREACH M6x30

209 01 0031 14 MULTI BRAKE LINING SPRING

210 01 0117 010 NUT WITH FIBER M10

211 53 13 000 FLANGE CONNECTION PIN

212 3317 004 CENTERING SPINDLE

213 3317 002 BODY FLANGE

214 01 0130 040-050-0,5 RAYNEL WASHER PUL @40x@50x0,5
215 53 14 001 BODY WELD GROUP

216 3317 006 SPRING CONNECTION PLATE

217 53 14 002 CHANGING SCREW

218 01 0031 52 CHANGING SCREW PULLING SPRING
219 3317 005 CONNECTION SPINDLE

220 53 05 000 TO PULL ATTACHING GROUP

221 3317 007 SET DISTANCE SCREW

222 01 0115 014 NUT

223 01 0028 30 EARTHED CONNECTOR

224 010112 12 M12 WASHER

225 01 0063 25 BOLT SCREW M10x25

226 010117 012 FIBER NUT M12

227 01 0112 08,5 WASHER M8

228 66 02 000 SLIDE GROUP
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Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywaml : 2006/42/WE, 2014/35/UE, 2014/30/UE

My : Uni-trol Sp. z o.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnosc¢, ze wyrdb

Montazownica do kot pojazdow,
Urzadzenie elektro-mechaniczno-hydrauliczne,

typ AT-26,

Numer seryjny ....................

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowe;j:

- dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczenstwo maszyn ),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci,
a takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujacych dyrektyw :

- dyrektywa 2014/35/UE ( niskonapieciowa );

- dyrektywa 2014/30/UE ( kompatybilnosé elektromagnetyczna).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano

zharmonizowane normy lub inne dokumenty normatywne :

PN-EN ISO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn -- Ogdlne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-3: Normy ogdlne -- Norma emisji w $rodowiskach: mieszkalnym, handlowym i

lekko uprzemystowionym

PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-4: Normy ogdlne -- Norma emisji w srodowiskach przemystowych

PN-EN ISO 13857:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie konczynami gérnymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych

PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata cztowieka

PN-EN 60204-1:2018P

Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania elektrycznego -- Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN ISO 4413:2011E

Napedy i sterowania hydrauliczne. Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadéw i ich elementéw
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PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia -- Wyznaczanie poziomow cisnienia akustycznego emisji na stanowisku
pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajacg dzwiek z
pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi

PN-EN 1SO11202:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Wyznaczanie poziomoéw ci$nienia akustycznego emisji na stanowiska
pracy i w innych okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzadzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowe;j,
znajduje sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z 0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wgladu
wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentaciji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej
jest mgr inz. Grzegorz Tworek — Cztonek Zarzgdu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od
chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikacji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
Cztonek Zarzadu

Warszawa, 30.10.2019
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WARUNKI GWARANCJI

1. UNI-TROL SP.Z O.0. gwarantuje:

a) bezptatne usuniecie wad i usterek materiatowych oraz konstrukcyjnych urzgdzenia
zauwazonych w ciggu 12 miesiecy od daty zakupu.

b) niesprawny wyréb wiasciciel powinien przesta¢ na koszt producenta uzgodnionym z nim
srodkiem transportu, powiadamiajgc o dacie i formie przesytki.

c) w ramach gwarancji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie wszystkie elementy i
podzespoty, w ktérych stwierdzono faktycznie zawinione przez producenta uszkodzenia
konstrukcji.

2. Utrata praw do gwarancji w przypadku:
a) niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowanie urzgdzenia
b) dokonania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych i uzytkowych
c) zamontowania nie oryginalnych czesci zamiennych

d) nieprawidtowej konserwacji urzadzenia

3. Odpowiedzialnos¢ firmy UNI-TROL SP.Z O.O. :
Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki:

a) nieprawidtowego uzytkowania urzgdzenia

b) obstugiwanie urzgdzenia przez nieprzeszkolonych operatoréw

) niestosowanie sie operatorow do zasad bezpieczenstwa przedstawionych w tej instrukcji
d) nie przeprowadzania lub niewtasciwego przeprowadzania konserwacji

e) stosowanie nie pochodzgcych od producenta czesci zamiennych

f) jakichkolwiek przerébek lub naprawa poza zaktadem producenta
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie sg wypetnione wszystkie pola, tagcznie z podpisem
wiasciciela

Nazwa urzagdzenia:

Numer seryjny:

Data produkciji:

Data sprzedazy:

Podpis i piecze¢ sprzedajgcego:

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w
sprzetu w okresie .......... miesiecy , jednak nie dtuzej niz ......... miesiecy od daty produkciji.

2. UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wtasnej produkciji.

3. W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po
stwierdzeniu stusznosci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiane
czesci. Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgtoszenia sprzetu do naprawy.

4. Sposob naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z
instrukcjg obstugi, niewtasciwego magazynowania urzgdzen, niewtasciwego transportu,
eksploatacji urzgdzen w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub
innych przyczyn spowodowanych przez uzytkownika, mogg by¢ usuniete na jego koszt (nie
podlegajg gwaranciji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamaciji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez
producenta: koszt przeglagdu technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarancji nie podlegajg czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska,
uzupetnienie oleju, kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm

przewozowych.

Zapoznatem sie i akceptuje warunki gwarancCji = o
Czytelny podpis / piecze¢ wiasciciela

19



Data

Wykonana naprawa

Podpis
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